
 

                              
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ها همپوشاني دارد.پيامد ❖

 

 

 

 سازمان صنایع کوچک و شهرکهای 

   صنعتی ایران 

 

 درس آموزی از حوادث 

 ماشين سازی صنایع 
 

 

 1400الی  1395 بازه زماني حوادث:
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تجهيزات موثر

 نوع حوادث با بيشترین تکرار: 

 حریق  .1

 انفجار   .2

 فضای بسته  .3
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تجهيزات موثر در وقوع مهمترین 

 حادثه:

 تابلوی برق  .1

 جرثقیل   .2

 جوشکاری دستگاه  .3
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توع حادثه

 : ماشين سازیصنایع  پيامدهای حوادث  

 ها همپوشاني دارد.پيامد*

 درصد                40.54            مرگ     -1

 درصد               13.51       ناتوان کننده -2

 درصد             5.41        قطع عضو     -3

 درصد               43.24        پیامد مالی   -4

 درصد                  35.14  محیط زیستیپیامد   -5

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : حریقعلل سطحي حوادث نوع 

 اتصال برق  .1

 عدم کنترل دما   .2

 جوشکاری و برشکاری  .3

 

 

 

 

 : انفجارعلل سطحي حوادث نوع 

 تجمع ابر گاز قابل اشتعال   .1

 یش فشار اافز  .2

 ورود مواد غیر مجاز به فرآیند  .3

 

 

  :فضای بستهعلل سطحي حوادث 

 S2Hمسمومیت با گاز   .1

 خفگی به دلیلی کمبود اکسیژن  .2

 

 : حریقموانع مفقود ایمني حوادث  

و شناسایی    عدم انجام ارزیابی ریسک  .1

 خطرات 

 اطفا حریق نبود سیستم های اعلام و     .2

 انبارداری غیر استاندارد .3

 

 :انفجارموانع مفقود ایمني حوادث 

 آموزش و آگاهی کارکنان   .1

دستورالعمل و مجوز ورود به فضای   .2

 بسته 

 نظارت کافی مسئولان ایمنی .3

 

 :فضای بستهموانع مفقود ایمني حوادث  

 آموزش و آگاهی کارکنان .1

 بازرسی تجهیزات تست و  .2

 طراحی استاندارد .3

 

 

 : حریقعلل ریشه ای حوادث نوع  

 روش ها و تجهیزات حفاظتی   نقص  .4

آموزش و صلاحیت  نقص برنامه های .5

 نیروی انسانی 

 نقص سیستم تعمیر و نگهداری .6

 

 :انفجارعلل ریشه ای حوادث نوع 

 نقص سیستم تعمیر و نگهداری  .1

آموزش و صلاحیت  برنامه هاینقص  .2

 نیروی انسانی 

 نقص ساختارها و روش های اجرایی .3

 

 

 : فضای بستهعلل ریشه ای حوادث 

 روش ها و تجهیزات حفاظتی   نقص   .1

آموزش و صلاحیت  نقص برنامه های .2

 نیروی انسانی 

 نقص ساختارها و روش های اجرایی .3

 

 

 

 

 

 :   ماشين سازی عمومي مورد نياز صنایع  آموزش های  

 ایمنی عمومی ✓

 ایمنی ورود به فضاهای بسته  ✓

 از آنها کپسول های اطفا حریق و روش استفاده ✓

 تجهیزات حفاظت فردی ✓

 واکنش و آمادگی در شرایط اضطراری  ✓

 ایمنی مواد شیمیایی ✓

 HSEاصول بازرسی  ✓

 

 

 

 

 :   ماشين سازی اختصاصي مورد نياز صنایع  آموزش های  

 ( FRAارزیابی ریسک حریق ) ✓

 مدیریت پیشگیری و کنترل حریق  ✓

 HSEاصول بازرسی  ✓

 مبانی حریق ✓

 الکتریکی و تابلوهای برق اصول بازرسی سیستم ها ی  ✓

 ایمنی کار در فضای بسته   ✓

 

 

 

 

 درس آموزی :

درصید تیاثیر بیشیتری  اثیر را  50در حوادث گزارش شده در صنایع ماشیی  سیازی عمیدتا از نیوی حرییق بیوده اسیت تابلوهیای بیرق بیا 

 ای و نگهییداری تجهیییزات برقییی ازرعایییت اصییول مهندسییی در طراحییی  اجییرا و بازرسییی دورهدر وقییوی اییی  حییوادث داشییته انیید. 

تسیت و  اهیمت ویژه ای برخوردار است به ویژه اینکیه صینعت میورد نظیر صینعتی بیا حجیم قابیل تیوجهی از میواد قابیل اشیتعال باشید.

 مقابیل در انسیان حفاظیت-2(  تجهییزات و هیا دسیتگاه) سیسیتم حفاظیت-1 ی جنبیه سیه  از   ایمنیی  تیابلو هیای بیرق -بازرسی فنیی

ها بیه صیورت تسیت و بازرسیی دسیتگاهضیروری اسیت کیه    .اسیت  اهمییت  حیازز   سیوزی  آتیش  و  حرییق  از  گیریجلیو-3  گرفتگی  برق 

ها خیار  از حید قابیل قبیول باشید قبیل از اسیتفاده های لازم نییز صیورت گییرد. اگیر نقیص دسیتگاهمنظم انجیام شیده و مستندسیازی

 بیشتر از آنها  نقص باید برطرف شود تا عملیات ایم  تضمی  گردد.

ها باید ساده و واضح باشند و چگونگی انجام عملیات  صورت مکتوب تهیه و اجرا شوند. دستورالعمل های عملیاتی بهبایستی دستورالعمل 

 ایم  و تعمیر و نگهداری مطلوب را نشان دهند.  

 

 

 

 


